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Datenverkehr

Flexible Softwarebriicke zwischen Steuerungen und Datenbanken
sichert Produktqualitat in der Fertigungsautomatisierung

Feun, HavsHaHM

In der Automatisierung hat sich
OPC als Datenzugriffsstandard
weitgehend durchgeserzt. Daten
werden fir Visualisicrungen, Be-
triebsdatenerfassung, Produktions-
planungs-Syste-
me, Manufactu-
ring- Execution-
Systeme und OF-

FAZIT

B In der Automatisierung hat sich

OPC als Datenzugriffsstandard fice-Anwendun-
weitgehend durchgesetzt gen (Excel, Ac-
> Samtliche namhafte Hersteller cess) Mg

tauscht. Mittler-
weile ist OPC am
Markt etabliert
und  simitliche
namhaften Her-
steller von Steue-
Fungen wie Sie-
mens, Allen
Bradley, Schneider Electric ( Teleme-
canigue) und Wago stellen OPC-
Server zur Verfiigung und sind auch
in der OPC-Foundation vertreten.

von Steverungen stellen OPC-
Server zur Verfiigung und sind
in der OPC Foundation vertreten

#Das vorgestellte Programm ist zu
allen auf dem Markt erhaltlichen
OPC-Servern kempatibel
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Datentransfer
zwischen OPC - 4
OPC und '
DB - QPLC.
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In der heutigen Automatisie-
rungstechnik stellen Schnitstellen
ewischen Software und Geriten ein
grofies Hindernis dar, weil Applika-
tionen SPS-spezifisch sind,

OPC bietet diese genormte, geri-
teunabhiingige  Schnitstelle  zwi-
schen Sofi- und Hardware. Der gro-
e Vorteil am OPC-Standard ist, dass
Software auf belickige OPC-Server
aufsetzen kann. Folglich kann man
die gleiche Software fiir unterschicd-
liche Stewerungen benutzen. Ledig-
lich ein cinfaches Andern der ange-
bundenen Datenpunkte ist dabei
von Miten.

Datentransfer stellt hiufig
ein Problem dar

Ein hiiufig aufkommendes Problem
ist der Datentransfer von der Steue-
rung zu beliebigen anderen Kompo-
nenten, der meist recht inhomoge-
nen Gerite- und Softwarelandschafi.
Mimmt man beispielsweise eine
Ethernetverbindung  zu  anderen
Automatisierungskomponenten,

miissen meist Sonderlosungen er-
stellt werden, um die entsprechen-
den  Komponenten
kommunizieren zu lassen.

miteinander

Gerade der Transfer von Diaten an
alle Teilnehmer ist essentiell, weil da-
mit aktuelle Betriebszustinde an-

derer Einheiten oder Rezeptu-
ren und Parameter aus Da-
tenbanken oder  Auto-
matisierungskompo-
nenten abgefragt werden
kénnen.

Alleine der Transfer eines neuen
Arbeitsrezeptes in die SPS erzwang
das Benutzen speziell zugeschnitte-
ner Softwareldsungen, die fir die
SPS eines Drittanbieters unbrauch-
bar war, Das daraus resultierende
Problem war die starke Unflexibilitit

des gesamten Systems. Man benitigt
also eine Instany, die den Datenfluss
#u allen angeschlossenen Teilneh-
mern ermiglicht.

Es bedarf einer griBeren
Effizienz als bisher

Die Automatisierung verspricht eine
konstante Produktions- und Repro-
duktionsqualitit,  Im Normalfall
wird das durch gleich bleibende Pa-
rameter sichergestellt, Um zeit-rau-
bendes, manuelles Eingeben der vie-
len  unterschiedlichen  Parameter
und Rerepturen zu vermeiden, be-
nitigt man eine Software, die flexi-
bel genug ist die Kommunikation al-
ler Beteiligten wie Steuerungen, Da-
tenbanken und Ahnliches zu ge-
wiihrleisten.

as Teaching, beginnend bei den
ersten Schritten, der Ubertragung
der Eckdaten bis hin zum qualitiits-
genormien Endprodukt, erfordert
eine Menge Zeit, Probeliufe und
Ausschuss, Gerade fiir die Reprodu-
zierbarkeit dieses Prozesses, durch
die Transferierung simelicher Daten
in Datenbanken, bendtigt man eine
Instanz zur Vermittlung ewischen
den einzelnen Komponenten. Diese
Daten werden dann wie ¢in Kochre-
zept hinterlegt und sind innerhall
weniger Augenblicke sofort wieder
zur Reproduktion, Fehlersuche und
Optimierung verfiighar.

ABKURZUNGEMN

ADO - Microsoft ActiveX, Data
Objects

QPC = Ole for Process Control
OPC DA - OPC Data Access
5P5 - speicherprogrammier-
bare Steuerung
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Rezepttransfer obhmne
Zusatzprogrammierung.

Um effizient arbeiten zu kiinnen
bendtigen Betriebe die Betriebsda-
tenerfassung. IDabei bedarf es einer
weeit grivfBeren Effizienz als es bis jetzt
iiblich ist.

MNMimmt man zum Beispiel ecine
Crrofischlachrerei, so ist es dort vwor-
geschrieben, ecine ganze Menge un-
terschiedlicher Betriebsdaten =u si-
chern. Diese Daten reichen von den
kontinuierlichen Temperaturwert-
kontrollen in den Kihlhiusern tber
die Anzahl des Schlachtviehs bis hin
zu sAmilichen Daten der Betdubung,
wie Stirke und Dauer der Stromsti-
1B,

Gerade bei einer solch grofien
Wielzahl unterschiedlichster Fom-
ponenten macht sich OPC und dar-
auf aufsetzende Software bezahlt.
Anstatt die Daten dezentral iiber vie-
le lhimswege su erfassen, ist eine zen-
trale Lissung, die simitliche Datven di-
rekt von den OPC-Servern auf-
nimmt wund Iin Datenbank
schreibt stark zu bevorzugen.

eine

Router implementiert
OPC-DA-Client-Schnittstelle

Inray hat cin solches Programm =ur
EKommunikation entwickelt, den In-
ray-OPC-Router. Dieser Router im-
plementiert ecine OQOPC-IDA-Client-
Schnittstelle, saodass er 2u allen auf
dem Markt erhiltlichen OPC-Ser-
vern kompatibel ist. Datenbanken
kidnnen mit dem schr schnellen
ADO-FPugriflf angebunden werden.

Die Datentransfers werden in einer
0 genannten Yerbindungsliste defi-
niert. Es kiinnen jeweils zwei Partner
gewihlt werden, swischen denen
transferiert wird.

Bei jedem Partner wird ein [Da-
tenpunkt oder eine Datenpunki-
gruppe {(fiir Tabellen} ausgewiihlt
und ein Trigger definiert, der die
Uh—ertragung auslist. BEs werden er-
cignisgesteuerte, =zyklische, regelba-
sierte und dnderungsbasierte Trigger
=zur Verfligung gestellt, Jeder dber-
tragene Wert kann zudem noch mir
ciner MNormierungsregel verrechnet
werden. Weil das Programm als NT-
Service arbeitet, ist s im Hinter-
grund titig.

Hohe Potenzialstelgerung
ist zu erreichen

Fudern
Gegensatz zu einem Programm auch
dann, wenn kein Benutzer am Com-
puter angemeldet ist. Zur Diagnose
wird zyklisch eine HT ML -I}atei vorm
OPC-Router generiert, die lokal
oder im NMNetzwerk (Intranet) be-
trachtet werden kann., um den Zu-
stand der Verbindungen =zu kontrol-
lieren.

it diesem Programm ist es mdg-
lich, ohne viel Aufvand eine beacht-
liche Poten=zialsteigerung der wver-
wendeten Maschinen zu erreichen.
Die intuitive Oberfliche des Inray-
OPC-Routers ist bedienerfreundlich

und macht langes Einarbeiten iiber-

fliissig. MM
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arbeitet ein Dienst im
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