MSR- UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

DATENMANAGEMENT

Individuell konfigurierbar

Modular aufgebautes Datenmanagementsystem macht
alle wichtigen Prozessinformationen nutzbar

Tebias Henrich

Mit dem Tetra WebCenter bietet die von Tetra Pak Processing entwickelte
Automationsplattform Tetra PlantMaster ein modular aufgebautes Daten-
managementsystem, mit dem verschiedene MES- und MIS-Funktionen wie
Rezeptur- und Auftragsverwaltung mit integrierter Lagerbestandsfilhrung
sowie Produktionsdatenerfassung und -analyse bedienerfreundlich Uber
eine webbasierte Oberfldche nutzbar sind.
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Tetra WebCanler

Das Tetra WebCenier ist ein modular aufgeboutes Datenmanogementsystem, mit dem verschiedene MES- und MIS-
Funktienen Gber eine webbasierte Oberfliche nuizbar sind

Das Tetra WebCenter ist ein modular auf-
gebautes Datenmanagementsystem auf Ba-
sis einer leistungsfahigen Microsoft-8QL-
Server-Datenbank. Die Prozesskopplung
FUr Ahlagel’}slelletm'lg erfofgl iiber OPC,
der Zugriff auf die Daten iiber den Internet
Explorer. Dadurch kann das System chne
zusiitzliche Lizenzkosten und Software-
installation an beliebig vielen Arbeitsplat-
zen im Unternehmen zur Verfiigung gestellt
werden. Fiit den internationalen Einsatz
enthilt das System eine Sprachumschal-
tung. Mit der integrierten Benutzerverwal-
tung ist eine gezielte Rechtevergabe mig-
lich und die einzelnen Funktionen sind vor
unberechtigten Zugriffen geschiitzt.

Fiir das Tetra WebCenter stehen verschiede-
ne Module zur Verfigung, die sich bereits
brancheniibergreifend in Projekten bewihrt
haben. Von der Auftrags-, Rezept- und La-
gerverwaltung in der Getrankeindustrie bis
zur  detaillierten Produktriickvetfolgung
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fiir eine komplette Molkerei, von der Rezep-
tursteuerung fir die Eiskremherstel lung bis
zur Datenerfassung, fiir eine Honigaufberei-
tungsanlage reicht das Spektrum der An-
wendungen. Die einzelhen Module des Te-
tra WebCenters kiinnen individuell kom-
biniert und bei Bedarf um kundenspezi-
fische Funktionalititen erweitert werden.

Produktriickverfolgung

Basierend auf einer Maodellierung der Pro-
zessanlage nach dem [5A-588-Standard
werden beim Tetra PlantMaster Production
Tracking die Phasen aller Produktions- tind
Reinigungsvorginge protokelliert. Es spielt
dabei keine Rolle, ob es sich um Batch- oder
kentinuierliche Prozesse handelt. Soll- und
Istmengen sowie phasenbezogene Ereignis-
s wie Start, Stopp, Halt und Abbruch wer-
den archiviert. Besondere Vorkommnisse

wie Handbed fenungen und Alarme werden
den einzelnen Vorgiingen zugeordnet und
konnen voin Bedienpersonal mit Kommen-
taren versehen werden. Ebenso werden Ma-
terial- und Chargennummern gespeichert,
so dass eine durchgiingige Produktriickver-
folgbarkeit gewihrleistetwird. Fiir die web-
basierte Anzeige der gespeicherten Daten
stehen verschiedene Werkzeuge zur Ver-
fiigung. In der Produktriickverfolgung
kann ausgehend von einer bestimmten Pro-
duktion der gesamte Materialfluss durch
die Anlage anhand einet {ibersichtlichen
Baumdarstellung analysiert werden, Fur je-
de Produklion werden alle gespeicherten
Informationen in einem Report zusammen-
gefasst. Die Protokolle kinnen bei Bedarf
ausgedruckt oder als FDF-Dokument abge-
speichert werden. Dariiber hinaus ist eine
zeitgestetierte Reportgenerieriing inklusive
automatischem Versand als E-Mail moglich.
Die weitere Auswertung der Daten zur Bi-
lanzierung und zur Ermittlung der Anla-
genverfiigbarkeit von Produktions- und
Reihigﬂhﬂsliﬁim ist ebenso enthalten wie
die Bildung von Key-Performance-Indika-
teren fur die verschiedenen Anlagenteile.

Rezepturverwaltung

Die Rezepturverwaltung enthdlt Rezepte
fiir die verschiedenen Anlagenteile in der
Prozesskette. In einem Anwendungsbei-
spiel aus der Getrinkeproduktion besteht
die Rezeptur fiir die Sirupherstellung aus
einemn flexiblen Schrittablauf fiir die Dosie-
rung der einzelnen Kompenenten (Wasser,
Konzentrate, Aromen) und den Rithr-
werkseinstellungen. Die Rezepte fiir die
Ausmischanlage mit dem Inline-System Te-
tra Alblend und das Karbonisiersystemn Te-
tra Alcarb enthalten alle relevanten Pro-
zessparameter wie Ausmischverhilinis
und Sollwerte fiir Brix und CO,-Gehalt. Fiir
das Fertiggetrink werden dann die Teil-
rezepte individuell zu einem Gesamtrezept
kombiniert. Um eine optimale Dosier-
genauigkeit zu erreichen, werden in den
Materialstammdaten spezifische Nachlauf-
zeiten und Pumpenleistungen fiir die Do-
sierung hinterlegt und an die Anlagen-
steuerung libertragen,

Lagerbestandsfiihrung

Das Modul fiir die Lagerbestandsfiihrung
verwaltet die in Tanks und Containern vor-
handenen Grundstoffe in einem chaoti-
schen Lagersystem. Das bedeutet, dass die
Grundstoffe beliebig eingelagert werden
kénnen und die Anlagenstenerung bei der
Anfrage fiir ein bestimmtes Material auto-
matisch den richtigen Lagerort iibermittelt
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In dem Predukirickverfolgungsmedul kann der gesamte Materialfluss durch die Anlage anhand einer ibersicht-

lichen Boumdarstellung analysiert werden

bekomimt und die entsprechenden Dosier-
wege schaltet. Fiir die Erfassung der Bestin-
de kommen mobile Barcodescanner nach
Logistikstandard EAN-128 mit WLAN-An-
bindung zum Einsatz. Zusatzliche Informa-
tionen wie Chargennummer und MHD
werden fiir die spatere Produktriickverfolg-
barkeit gespeichert. Weiterhin kiinnen Be-
stinde gezielt einzelnen Produktionslinien
zugeordnet, bel Qualititsproblemen ge-
spertt oder mit einer vem MHD abweichen-
den hheren Prioritdt zur Verarbeitung ver-
sehen werden.
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Auftrags- und Batchverwaltung

Die Auftrags- und Batchverwaltung er-
laubt eine flexible Produktionsplanung mit
Anbindung an ein iibergeordnetes ERP-
System. Die vorgesehene Produktions-
menge eines Aliftrages wird attomatisch
in einzelne Batches aufgeteilt, wobei dieim
Rezept hinterlegte minimale und maxima-
le Batchgrofie beriicksichtigt wird. Es er-
folgt fiir jeden Batch eine Priifung, ob in
der Lagerverwaltung geniigend Rehstoffe
zur Verfligcung stehen. Die bendtigten
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Das Medul fir die Lagerbestandsfishrung verwaliet die in Tanks und Containern verhandenen Grundstclfe in

einem choatischen Lagersystem

Mengen werden reserviert. [st nur ein Teil
derbendtigten Komponenten verfiigbar, so
wird in der Betriebsart Restmengenver-
arbeitung diese Dosierung vorgezogen.
Anschliefend wird anhand der real dosier-
ten Menge der ganze Batch neu berechnet
und mit der neuen Gréfe weitergefahren.
Yo konnen besonders die h-m:hwertigen
Konzentrate Dpliinal alisgentitzl und Roh-
stoffverluste minimiert werden.

Labordatenerfassung

Im Modul fiir die Erfassung von Labor-
daten werden fur alle Batches aus der Pro-
duktion automatisch entsprechende Ana-
lyseauftrdge erzeugt. Die Ergebnisse kiin-
nen dann dank der webbasierten Benutzer-
schnittstelle vom Labor-PC direkt in das
Tetra WebCenter eingegeben werden.
Auch eine autematische Ubernahme von
Ergebnissen aus Analysesystemen ist mog-
lich.

Die Analysen werden im System den ent-
sprechenden Produktionsauftragen und
Chargen zugeordnet und elektronisch ge-
speichert. Alle Werte sind spéter zusam-
men mit den jeweiligen Produktionspro-
tokollen in iibersichtlicher Darstellung ab-
rafbar.

Alarmanalyse
und Trenddaten

Im Tetra PlantMaster Systemn werden Pro-
zessalarme und Stérmeldungen aus der
Anlage in der Datenbank gespeichert und
in den Produktionsprotokellen angezeigt.
Das Meodul zur Alarmanalyse liefert grup-
piert nach Anlagenbereichen zusatzliche
Auswertemoglichkeiten, 5o sind Hitlisten
mit den hdufigsten Alarmmmeldungen oder
den am lingsten andauernden Stérungen
abrufbar. Durch die regelmifBige Auswer-
tung dieser Listen kann der Produktions-
prozess optimiert werden und anfillige
Bauteile lassen sich gezielt in einem War-
tungsfenster austauschen.

Das Trenddaten Modul dient zur Aufzeich-
nung analoger und digitaler Prozesswerte.
Dem Benutzer stehen in det webbasierten
Diagrammanzeige interaktive Zooin- uind
Linealfunktionen zur Verfiigung. Neben
der Kurvendarstellung ist auch eine soge-
nannte Gantt-Darstellung fiir Schrittabtol-
gen oder Anlagenzustinde enthalten. Fiir
die einfache Zuordnung der Daten zu be-
stimmten Chargen der Produktion ist eine
Suche iiber die Chargennummer moglich.
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