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Bringt Transparenz
In den Prozess

tesa Werk optimierte Fertigungsablauf durch die Integration von Standards.

Das Unternehmen tesa Werk Hamburg GmbH setzte Ende 2005 auf eine softwareseitige
Automatisierung und erlangte so eine Prozessoptimierung in der Fertigung. Die Transpa-

renz des Fertigungsprozesses der Schneid- und Verpackungsanlage wurde in Zusammenarbeit mit der
Firma inray Industriesoftware GmbH realisiert. Um die Transparenz zu erlangen, wurden Maschinen-
daten erfasst und zur Analyse vom Produktions- ins IT-Netzwerk weitergeleitet.

Simone Henseler

st ein wachsendes System, das vom
p@aknschen Nutzen lebt“, Klaus Bammann,
tesapbringt damit auf den Punkt, wie sich
Daten aus unterschiedlichen Quellen zu-
sam- menfiihren lassen. Ergebnis eines Pro-
jektes, das tesa in Hamburg in Zusammenar-
beit mit inray Industriesoftware umgesetzt
und realisiert hat. Denn produzierende Un-
ternehmen stehen in der heutigen Zeit oft-
mals vor neuen Herausforderungen, wenn
es um die Steigerung der Produktivitdt geht.
Nur, wenn sie sich permanent steigern, kén-
nen Unternehmen wie tesa im globalen
Wettbewerb bestehen. Die Prozessoptimie-
rung als solche hat sich aber schon ldngst in
der Produktion als Ziel betriebswirtschaft-
licher Ausrichtung etabliert. Nach der Welle
der technischen Automatisierung in den
80er Jahren sind die Unternehmen mittler-
weile dazu ibergangen, ihre Prozesse auch
softwareseitig weitgehend zu automatisie-
ren. Dies bewirkt, dass durch Verkniip-
fungen von unterschiedlichen Datenquellen
ganzheitliche Informationen zustande kom-
men, die den Fertigungsprozess transpa-
renter gestalten. Das dies nicht nur zur The-
orie gehort zeigt die Praxis im Hamburger
tesa Werk. Das produzierende Unterneh-
men stellte sich 2005 mit Erfolg der Heraus-
forderung, eine softwareseitige Automatisie-
rung durchzufiihren.

Die Automatisierung betrifft die vollautoma-
tische Schneid- und Verpackungsmaschine
zum Herstellen von Klebebandern. Fiir eine
Leistungsiiberpriifung der Anlage wurden
die Echtzeitdaten erfasst und jeder Unter-

nehmensebene im IT-Netz mittels benutzer-
definierten Zugriffen zwecks Auswertung
und Analyse zur Verfligung gestellt. Dabei
war die primédre Aufgabe, Stor- und Still-
standszeiten mit Griinden in eine Daten-
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bank zu schreiben, um diese dann auszu-
werten. Die inray Industriesoftware GmbH
wurde mit dem Projekt beauftragt und setzte
dabei auf die Eigenentwicklung ihres OPC-
Routers. Der OPC-Router wird hier zum
Bindeglied zwischen OPC-Server und der
Datenbank. Dabei lduft er kaum merklich
als NT-Service im Hintergrund des Rech-
ners.

Durch die hohe Kompatibilitit zu den auf
dem Markt erhiltlichen OPC-Servern sowie
den modernen und schnellen Zugriffsme-
thoden auf Datenbanken wurde die Anbin-
dung schnell realisiert. Die entstandenen
Daten werden' so zur Produktverfolgung
und Maschinendatenerfassung abgelegt. Ne-
ben dem Einsatz des OPC-Routers fand auch
die I/0-Klemme 750-841 mit Ethernetan-
bindung von Wago ihre Bestimmung im Pro-
jekt. Sie wurde eingesetzt, um analoge so-
wie digitale Signale abzugreifen. Mit dem
Abgreifen aller aufkommenden Signale der
Maschine werden die Daten unabhinig von
ihrer Entstehung {iber das Ethernet und den
OPC-Router in der Datenbank erfasst.

Funktionsiiberwachung
mit Zukunft

Um die nétigen Daten diverser Datenquel-
len zu erfassen, war zuerst eine Vernetzung
mit dem Produktionsnetzwerk notig. Fiir

Dipl-Ing Simone Henseler ist Mitarbeiterin der inray Industriesoft-
ware GmbH, Schenefeld.




Do Steukiu des Aufbaus; OPC-Router bietet
vorschiedene Transfermoglichkeiten

dle vorhandenen SIMATIC S7-300-Steue-
rungen wurde der Anschluss an das Ether-
net mit dem Standard CP343 geschaffen.
Die /0 Klemme 750-841 wurde mit dem
Feldbus-Controller ebenfalls an das Ethernet
angebunden. Der eingesetzte OPC-Server
ermbglicht das Abgreifen der unterschied-
lichen Datenpunkte und damit der bendtig:
ten Werte, Mit dem OPC-Router stellt der

zyklische Transport der Daten in die vorhan-
dene Datenbank nun keine Schwierigkeit
mehr dar.

Die vorhandene Datenbank befindet sich
nicht mehr im Produktionsnetzwerk, son-
dern im IT-Netzwerk. Von hier aus beginnt
die Verteilung an die verschiedenen Unter-
nehmensebenen, die mit benutzerdefi-
nierten Zugriffen Auswertungen und spezi-
ellen Analysen eine Prozessoptimierung
vornehmen, Um die Funktion dieses Pro-
zesses zu iiberwachen, signalisiert das da-
tenbankgestiitzte System, wenn es zu einer
Stérung in der Produktionsplanung kommt.
Der Maschinenfiihrer wird somit direkt {iber
die Stérung informiert und kann die notigen
MaBnahmen zur Korrektur einleiten,

Die Realisierung des Projektes wurde durch
den Einsatz der beschriebenen Komponen-
ten zum vollen Erfolg. Das dargestellte Sze-
nario bietet hinsichtlich einer Serienproduk-
tion mit komplexen Produkten einige Vor-
teile: Probleme im Fertigungsprozess wer-
den nicht nur effizient, sondern auch wirt-

schaftlich erkannt und gelést. Dies wird
nicht zuletzt durch das Erfassen von Stor-
und Stillstandzeiten mit der Angabe von
Griinden erreicht, die in auswertbarer Form
fiir eine Ursachenforschung den verschie-
denen Unternehmensebenen zur Verfligung
stehen. Bel der eigentlichen Erfassung hel-
fen unter anderem Standards, wie beispiels-
weise OPC (Openess, Produktivity & Colla-
boration). Auch das offene und jederzeit er-
weiterbare System des OPC-Routers, wel-
ches auch eine Anbindung an SAP-Systeme
bietet, bildet einen groBen Vorteil fiir die
jetzige und zukdinftige individuelle Betrach-
tung des Prozesses. (kiu)
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